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 32 4-M3螺钉安装孔

技术要求：      
 1.未标注锐边倒角为C0.3，
   棱边倒钝，去毛刺。
 2.所有公差为表面处理后公差。 零件图

其余 3.2

项目号 零件号 说明 数量

1 下板-430J 1

2 中板-430J 1

3 上板-430J 1

4 VR2-40P-8Z 8

5 M2x8 8

6 M3x6 14

7 微分头座-中向向-430J 2

8 锁紧片 2

9 平头有螺母 2

10 微分头螺母 2

11 2.5 2

12 盘头螺丝M2.5X5.0 4

13 M2.5X20 4

14 锁紧螺丝 2

材  料

视  图

审    核

数  量
比  例

制    图

图       号
类       别
项目名称

深圳市得地为业科技有限公司
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设    计

未注公差尺寸，公差按此表
> 至 F G JH LK
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8 25
25 80
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